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DANE PODSTAWOWE PRODUKTU: B
MAXEPOX® BOND - S
MAXEPOX BOND jest dwuskladnikowym 100% jednolitym, bezrozpuszczalnikowym materiaterm

spajajacym na bazie epoksydowej, przeznaczonym specjalnie do fgczenia materiatow konstrukcyjnych
metoda natryskowa.

ZASTOSOWANIE

Maxepox Bond-S stosuje sie do polaczen starego betonu z nowym betonem lub innymi materiatami takimi
jak - kamieri, marmur, drewno, szkio itp.

ZALETY

« Wyjatkowa adhezja .

+ Doskonate wiasciwosci mechaniczne.

* Bardzo dobra odpomnosc na zwigzki chemiczne | starzenie.
* Bezrozpuszczalnikowy 100% jednolity | nie palny produkt.

« batwy do aplikacji. Odpowiedni do metody natryskowej.

INSTRUKCJA STOSOWANIA

Przygotowanie podloza

Podtoze musi by¢ strukturalnie zdrowe i czyste, wolna od kurzu, powlok, nalotéw, olejow, thuszczy, gipsu

oraz innych obcych materiatow ktore mogly by wplynac na przyczepnosc. Podloze powinno by¢ o

niewielkie] porowatosci i musi by suche.

Mieszanie

MAXEPOX BOND-S jest dostarczany w kompletach przygotowanych wagowo. Utwardzacz, kemponent B | jest wlewany do zywicy komponentu A Aby zapewnic
odpowiednig reakcje obu komponentdw koniecznie nalezy wiac catg zawartos¢ komponentu B. Mieszanie mozna przeprowadzic uzywajac wolnoobrotowej wiertarki (do
300 obrotéw/min ), az do uzyskania jednorodnego wygladu i koloru. Mate ilosci produktu moga byé réwniez mieszane recznie. Nie przedtuzac okresu mieszania, ani nie
uzywat wysokoobrotowe] mieszarki poniewaz moze to spowodowac podgrzanie mieszanki lub napowietrzenie. Uzytkownik powinien sprawdzié w tabeli danych
technicznych zywotnos¢ produktu, tj. czas w jakim produkt twardnieje wewnatrz pojemnika. Zywotno3¢ dla iloci 5 kg w temperaturze 20st C wynosi 20-30 minut,
zywotnos¢ zwieksza sie przy nizszych temperaturach lub matych ilosciach mieszanki i zmniejsza sie przy wysokich temperaturach.

Aplikacja

MAXEPOX BOND-S naktada sie za pomocg urzgdzen do natrysku, szczotki z krétkim wiosiem, watkiem. Warstwa materiatu powinna by¢ jednorodnej grubosci, a zuzycie
materiatu waha sie od 0,3 do 1 kg /m2 w zaleznosci od stanu podioza. Proces spajania materiatow nalezy przeprowadzic kiedy Maxepox Bond-S jest nadal lepki. Jezeli
srodek spajajacy wyschnie przed nastepng aplikacjg nalezy natozy¢ go ponownie po uprzednim usunigciu tej warstwy. Sprawdz w tabeli danych technicznych , w temp.
20st C czas otwarcia wynosi 2 godz., zwigksza sie przy nizszych temperaturach | zmniejsza sie przy wysokich temperaturach.

Warunki aplikacji

MAXEPOX BOND-S naklada sie na suche powierzchnie, wilgotno$¢ podioza powinna by¢ mniejsza niz 5%. Minimalna temperatura podfoza wynosi 5st C, a relatywna
wilgotnosé powietrza powinna by¢ mniejsza niz 85%. Temperatura podtoza | powietrza podczas aplikacji | procesu dojrzewania musi by¢ przynajmniej 30C wyzsza niz
punkt rosy. Przy niskich temperaturach i wysokim poziomie wilgotnosci nalezy uzyé suchego lub gorgcego powietrza. Jesli beton jest wilgotny nie wystarczy wysuszyc
pawierzchnie gorgcym powietrzem, poniewaz wilgotnos¢ zawarta w betonie szybko przechodzi na powierzchnie. W tym przypadku powinno sie zastosowad MAXEPOX
BOND-W.

Dojrzewanie

Maxepox Bond-S dojrzewa szybko w temperaturach powyzej 100C. Nie nakltadac w temperaturze ponizej 50C lub jesli w przeciggu 24 godz. oczekiwany jest spadek
temperatury ponize] 50C. Przed oddaniem do uzytku pozostawic na catkowite dojrzewanie 5-7 dni w 200C i przy 50% relatywnej wilgotnosci. Aplikacje przeprowadzone w
nizszych temperaturach, przy wyzszej wilgotnosci lub przy slabej wentylacji wymagaja diuzszego czasu schniecia i dojrzewania.
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Kropelek:

kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dla dostaw 114SIW: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze
sklad.kropelek.zabrze@orangeseven.pl

Pecefat:
kontakt bezposredni: +48 505 657 795
magazyn dla dostaw 114SIK: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabize

Instalacje: Chemia: sklad.pecefal zabrze@orangeseven.pl

kontakt bezposredni: +48 605 227 040 kontakt bezposredni: +48 605 227 040 .

magazyn dla dostaw 1111: ul. Kosciuszki 227, 40-600 Katowice magazyn dla dostaw 111C: ul. Slaska 88, 40-742 Kafowice Zeliwiarz:
biuro@orangeseven.pl biuro@orangeseven.pl kontakt bezposredni: +48 505 657 795

magazyn dla dostaw 114I: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 114C: ul. Handlowa 2, 41-807 Zabrze magazyn dla dostaw 111SID: ul. Cegielnia Murcki 5, 40-749 Katowice
biuro@orangeseven.pl biuro@orangeseven.pl sklad.zeliwiarz.katowice@orangeseven.pl

Adres do korespondenciji i fakturowania: Orange Seven, ul. Opolskiego 1/21, 41-500 Chorzéw

NIP: 627-102-81-14 REGON: 271-573-094 KONTO: ING Bank élqski 38 1050 1214 1000 0023 1908 1341, Kredyt Bank 48 1500 1894 1218 9001 9487 0000
Pozostate dane kontaktowe dostepne na portalu firmowym



